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Описание сплавов ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов 

Сплавы для отрезки и обработки канавок
Сталь, стальное литье, ковкий чугун, дающий 
сливную стружкуP

Основные марки сплавов

GC1125 (HC) - P30 (P15-P45)
Твердый сплав с покрытием PVD универсального применения. Хороший выбор 
для отрезки стальных труб. Также очень хорошо подходит для обработки 
канавок и точения. Скорости резания и подачи от низких до умеренных.

GC4325 (HC) - P25 (P10-P40)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для чистовой и черновой обработки стали и 
стального литья. Этот сплав работает как с непрерывным, так и с прерывистым 
резанием при высокой скорости съёма металла. Сплав с широким диапазоном 
применения. С технологией нанесения покрытий InveioTM.

GC1135 (HC) – P25 (P10-P45)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для операций, где требуется высокая 
прочность, таких как отрезка до центра и прерывистое резание. Альтернатива 
для обработки канавок и точения. Очень высокая прочность режущей кромки. 
Для обработки на малых и средних скоростях резания.

GC2135 (HC) - P35 (P20-P50)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для операций, где требуется высокая 
прочность, таких как отрезка до центра и прерывистое резание. Альтернатива 
для обработки канавок и точения. Очень высокая прочность кромки. Для 
обработки на малых и средних скоростях резания.

Дополнительные марки сплавов

GC3115 (HC) – P15 (P05-P25)
Сплав с покрытием CVD, обладающий чрезвычайно высокой 
износостойкостью. Рекомендуется для обработки канавок в хороших условиях. 
Вследствие высокой красностойкости эффективен при обработке закаленных 
сталей. Может использоваться на высоких скоростях резания в хороших 
условиях.

GC1145 (HC) - P45 (P25-P50)
Твёрдый сплав с покрытием PVD для удовлетворения очень высоких 
требований к прочности. Подойдет для отрезки, а также там, где требуется 
очень хорошая прочность режущей кромки. Хорошо работает в материалах, 
склонных к налипанию. Для использования на низких скоростях резания.

CT525 (HT) – P10 (P01-P15) 
Кермет без покрытия с превосходной стойкостью к окислению и налипанию. 
Для получения поверхностей высокого качества при точении канавок в 
низколегированной и легированной стали при сравнительно хороших условиях 
обработки. Средняя скорость резания и подача.

GC1025 (HC) – P25 (P15–P45)
Твёрдый сплав с покрытием PVD - универсальный сплав для мелкоразмерной 
обработки. Этот сплав очень хорошо обрабатывает низкоуглеродистую сталь и 
прочие вязкие материалы. Скорости резания и подачи от низких до умеренных.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, содержащие в 

основном карбиды вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без покрытия 
(керметы), содержащие в основном карбиды 
(TiC) или нитриды (TiN) титана или и те, и другие 
вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие в 
основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов          
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов 

Сплавы для отрезки и обработки канавок
Аустенитные, ферритные, мартенситные нержавеющие 
стали, стальное литье, марганцовистые стали, 
легированный и ковкий чугун, автоматные стали.

Основные марки сплавов

GC1135 (HC) − M25 (M10-M35)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для отрезки и прочих операций, требующих 
высокой прочности. Очень высокая прочность режущей кромки. Для обработки 
на средних и малых скоростях резания.

GC1145 (HC) - M40 (M30-M40)
Твёрдый сплав с покрытием PVD для удовлетворения очень высоких 
требований к прочности. Рекомендуется для отрезки, а также там, где требуется 
очень хорошая прочность режущей кромки. Хорошо работает в материалах, 
склонных к налипанию. Основа имеет исключительную прочность и 
предназначена для использования при низких скоростях резания либо в 
сочетании с инструментами с высокоточной подачей СОЖ.

GC2135 (HC) – M30 (M20–M40)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для отрезки и прочих операций, требующих 
высокой прочности. Очень высокая прочность режущей кромки. Для обработки 
на средних и малых скоростях резания.

GC1125 (HC) – M25 (M15-M35)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Этот сплав сочетает в себе высокую 
износостойкость и хорошую надёжность кромок. Для обработки канавок и 
точения, а также для отрезки, особенно труб. Средние и низкие скорости 
резания.

Дополнительные марки сплавов

GC1105 (HC) - M15 (M05 - M20)
Твёрдый сплав с покрытием PVD с высокой красностойкостью и хорошей 
стойкостью к пластической деформации, обеспечивает высокую 
работоспособность и равномерный износ по задней поверхности. Подходит 
для обработки канавок и профильной обработки в стабильных условиях с 
высокими скоростями резания.

GC1025 (HC) - M25 (M15-M35)
Твёрдый сплав с покрытием РVD с превосходным сочетанием высокой 
износостойкости и хорошей надёжности кромки. Для обработки канавок и 
отрезки при мелкоразмерной обработке. Средние и низкие скорости резания.

CT525 (HT) – M10 (M05-M15) 
Кермет без покрытия с превосходной стойкостью к окислению и налипанию. 
Для получения высококачественных поверхностей при обработке канавок в 
хороших условиях. Средняя скорость резания и подача.

GC1115 (HC) − M15 (M05-M25)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Этот сплав имеет высокую красностойкость 
и хорошую стойкость к пластической деформации в сочетании с хорошей 
надёжностью режущей кромки. Это гарантирует прочность, равномерный износ 
по задней поверхности и высокую работоспособность кромок. Для профильной 
обработки и обработки канавок.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, содержащие в 

основном карбиды вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без покрытия 
(керметы), содержащие в основном карбиды 
(TiC) или нитриды (TiN) титана или и те, и другие 
вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие в 
основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов 

Сплавы для отрезки и обработки канавок
Чугун, отбеленный чугун, ковкий чугун, дающий 
элементную стружку

Основные марки сплавов

GC4325 (HC) - K25 (K10 - K35) 
Универсальный сплав с покрытием CVD. Отличный баланс износостойкости и 
надёжности режущей кромки. Рекомендуется для обработки канавок и точения 
на средних и высоких скоростях резания. Хороший выбор для отрезки труб.

GC3115 (HC) – K15 (K05-K25) 
Сплав с покрытием CVD для высокоскоростной обработки канавок и точения 
при хороших условиях. Благодаря высокой красностойкости эффективен при 
обработке чугуна.

GC1125 (HC) - K30 (K15-K35)
Универсальный сплав с покрытием PVD для операций, требующих 
повышенной прочности, таких как обработка с ударом. Благодаря новому 
покрытию сплав обладает непревзойденной надёжностью режущей кромки. 
Скорости резания от низких до средних.

GC1135 (HC) − K20 (K10-K30)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для отрезки и прочих операций, требующих 
высокой прочности. Очень высокая прочность режущей кромки. Для обработки 
на средних и малых скоростях резания.

Дополнительные марки сплавов

GC3020 (HC) – K15 (K05-K25)
Обладает очень высокой износостойкостью благодаря покрытию CVD, 
используется для обработки канавок и продольного точения при высоких 
скоростях резания и в хороших условиях. Вследствие высокой красностойкости 
эффективен при обработке чугунов.

H13A (HW) – K20 (K10-K30) 
Сплав без покрытия с хорошей стойкостью к абразивному износу и прочностью. 
Для отрезки/обработки канавок.

GC1025 (HC) - K30 (K15-K35)
Универсальный сплав с покрытием PVD для операций, требующих 
повышенной прочности, таких как обработка с прерывистым резанием. 
Скорости резания от низких до средних.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, содержащие в 

основном карбиды вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без покрытия 
(керметы), содержащие в основном карбиды 
(TiC) или нитриды (TiN) титана или и те, и другие 
вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие в 
основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов 

Сплавы для отрезки и обработки канавок
Цветные металлы

Основные марки сплавов

GC1125 (HC) - N25 (N15-N35)
Твёрдый сплав с покрытием PVD для операций, требующих повышенной 
прочности. Рекомендуется для прерывистого резания.

H13A (HW) – N20 (N10-N30) 
Твёрдый сплав без покрытия. Сочетает хорошую стойкость к абразивному 
износу и прочность. Для отрезки и обработки канавок.

H10 (HW) – N10 (N05-N15) 
Твёрдый сплав без покрытия с хорошей остротой кромок. Рекомендуется для 
прерывистого резания.

CD10 (DP) – N01 (N01-N15) 
Поликристаллический искусственный алмаз (PCD), рекомендуется для 
профильной обработки абразивных цветных металлов и неметаллических 
материалов в стабильных условиях. Очень хорошее качество обработанной 
поверхности.

Дополнительные марки сплавов

GC1105 (HC) - N15 (N05-N25)
Сплав с покрытием PVD, обладающим отличной адгезией к острой режущей 
кромке. Сплав обеспечивает высокую прочность, равномерный износ по задней 
поверхности и высокую эффективность обработки.

GC1025 (HC) - N25 (N15-N30)
Сплав с покрытием PVD для операций, где требуется высокая прочность. 
Рекомендуется для мелкоразмерной обработки.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, содержащие в 

основном карбиды вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без покрытия 
(керметы), содержащие в основном карбиды 
(TiC) или нитриды (TiN) титана или и те, и другие 
вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие в 
основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов 

Сплавы для отрезки и обработки канавок
Жаропрочные сплавы

Основные марки сплавов

GC1105 (HC) - S15 (S10-S20)
Твёрдый сплав с покрытием PVD с высокой твёрдостью и хорошей стойкостью 
к пластической деформации, обеспечивает равномерный износ по задней 
поверхности и отличную работоспособность. Первый выбор для обработки 
канавок и профильной обработки.

GC1145 (HC) − S40 (S30-S40)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Первый выбор для отрезки при высоких 
требованиях к надёжности режущей кромки. Для использования на низких 
скоростях резания

S05F (HC) − S10 (S05-S15)
Твёрдый сплав с покрытием CVD. Подойдет как для высокоскоростной 
чистовой обработки, так и для черновой профильной обработки.

GC1125 (HC) - S25 (S15-S35)
Твёрдый сплав с покрытием PVD для операций, требующих повышенной 
прочности режущей кромки, таких как с прерывистым резанием. Скорости 
резания от низких до средних.

H13A (HW) – S15 (S10-S30) 
Твёрдый сплав без покрытия. Удачное сочетание высокой стойкости к 
абразивному износу и прочности для обработки канавок и отрезки. Первый 
выбор для обработки титана.

Дополнительные марки сплавов

CB7015 (BN) − S15 (S05-S25)
Сплав на основе кубического нитрида бора для обработки жаропрочных 
сплавов. Позволяет получать острые кромки, оптимально подходящие для 
чистовой обработки с небольшой глубиной резания.

GC1115 (HC) − S20 (S10-S25)
Сплав с покрытием PVD с высокой твёрдостью и превосходной надёжностью 
режущей кромки. Хорошая стойкость к образованию проточин делает этот 
сплав пригодным для обработки труднообрабатываемых материалов.

GC1135 (HC) − S25 (S10-S35)
Твёрдый сплав с покрытием PVD для операций, где требуется высокая 
прочность. Для использования на низких скоростях резания.

GC2135 (HC) – S30 (S20-S40)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для операций, где требуется высокая 
прочность, таких как отрезка до центра и прерывистое резание.

CC670 (CA) – S10 (S05-S25) 
Армированная нитевидными кристаллами керамика на основе оксида 
алюминия с превосходной прочностью. Для использования при благоприятных 
условиях обработки.

GC1025 (HC) − S25 (S15-S35)
Сплав с покрытием PVD для операций, где требуется высокая прочность. 
Рекомендуется для мелкоразмерной обработки. Для использования на низких 
скоростях резания.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, содержащие в 

основном карбиды вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без покрытия 
(керметы), содержащие в основном карбиды 
(TiC) или нитриды (TiN) титана или и те, и другие 
вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие в 
основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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ОТРЕЗКА И ОБРАБОТКА КАНАВОК Описание сплавов 

Сплавы для отрезки и обработки канавок
Материалы высокой твердости

Основные марки сплавов

CB7015 (BN) - H15 (H05-H20)
Сплав на основе кубического нитрида бора для обработки чёрных металлов 
высокой твёрдости. Подходит как для непрерывного, так и для прерывистого 
резания.

CB7025 (BN) - H15 (H10-H20)
Сплав на основе кубического нитрида бора для чёрных металлов высокой 
твёрдости. Подходит для прерывистого резания цементированной и 
подшипниковой стали со средней скоростью.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, содержащие в 

основном карбиды вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без покрытия 
(керметы), содержащие в основном карбиды 
(TiC) или нитриды (TiN) титана или и те, и другие 
вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие в 
основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.




