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Сплавы для точения

Положение и размер многоугольника с 
маркой сплава характеризует область 
применения этого сплава.

Центр области 
применения

Рекомендуемая область 
применения
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Сплавы для точения
Сталь, стальное литье, мартенситная нержавеющая сталь, ковкий чугун со сливной стружкой

P

Основные марки сплавов

GC4305 (HC) - P05 (P01-P15)
Сплав с покрытием CVD, рекомендуется для черновой и получистовой 
обработки стали в стабильных условиях с высокой скоростью съёма металла. 
Выдерживает высокие температуры.

GC4315 (HC) - P15 (P01-P30)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для чистовой и черновой непрерывной или 
лёгкой прерывистой обработки стали и стального литья.

GC4325 (HC) - P25 (P10-P40)
Твёрдый сплав с покрытием CVD для чистовой и черновой обработки стали и 
стального литья. Этот сплав работает как с непрерывным, так и с прерывистым 
резанием при высокой скорости съёма металла. Сплав с широким диапазоном 
применения.

GC4335 (HC) - P35 (P25-P45)
Сплав с покрытием CVD для надёжного точения стали в сложных условиях. 
Идеально подходит для обработки сложных поверхностей, при проблемах с 
вибрацией, для резания с тяжёлыми ударами и для нестабильных условий.

Дополнительные марки сплавов

GC1525 (HC) – P15 (P05-P25) 
Кермет с покрытием PVD для чистовой и получистовой обработки 
низкоуглеродистой и низколегированной стали. Для использования там, где 
требуется хорошее качество поверхности при средней и высокой скорости 
резания. fn x ap < 0,35 мм2.

CT5015 (HT) – P10 (P01-P20) 
Кермет без покрытия для чистовой обработки с высокими требованиями к 
качеству поверхности. fn x ap < 0,35 мм2

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, 

содержащие в основном карбиды 
вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без 
покрытия (керметы), содержащие в 
основном карбиды (TiC) или нитриды (TiN) 
титана или и те, и другие вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие 
в основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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Сплавы для точения
Аустенитная нержавеющая сталь, стальные отливки, марганцовистая сталь, легированный и ковкий чугун, 
автоматная сталь.

Основные марки сплавов

GC2015 (HC) – M15 (M05-M25) 
Твёрдый сплав с покрытием CVD для чистовой и получистовой обработки. 
Хороший выбор для непрерывного резания на средних и высоких скоростях.

GC2025 (HC) – M25 (M15-M35) 
Твёрдый сплав с покрытием CVD для черновой и получистовой обработки. Этот 
сплав хорошо работает при прерывистом резании.

GC2220 (HC) - M20 (M15-M30)
Сплав, оптимизированный для обработки нержавеющей стали. Для наружного 
и внутреннего, чернового и получистового точения, как с применением, так и 
без применения СОЖ. Для непрерывного и лёгкого прерывистого резания в 
стабильных условиях на высоких и средних скоростях.

GC2035 (HC) – M35 (M25-M40)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Для получистовой и черновой обработки на 
низких и средних скоростях резания.

Дополнительные марки сплавов

GC1115 (HC) − M15 (M05-M25)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Рекомендуется для резания при низкой 
подаче или средней скорости резания.

GC1125 (HC) - M25 (M10-M30)
Сплав с покрытием PVD для операций, где требуется высокая прочность.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, 

содержащие в основном карбиды 
вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без 
покрытия (керметы), содержащие в 
основном карбиды (TiC) или нитриды (TiN) 
титана или и те, и другие вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие 
в основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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Сплавы для точения
Чугун, отбеленный чугун, ковкий чугун, дающий 
элементную стружку

Основные марки сплавов

GC3210 (HC) – K10 (K01-K20) 
Твёрдый сплав с покрытием CVD. Для обработки всех видов чугуна в хороших 
и средних условиях. Подходит для непрерывного и прерывистого резания.

GC3225 (HC) – K25 (K15-K35) 
Твёрдый сплав с покрытием CVD. Для обработки всех видов чугуна в средних 
и тяжёлых условиях. Подходит для прерывистого резания с лёгкими и 
тяжёлыми ударами.

CC6190 (CN) – K10 (K05 – K15)
Керамика на основе нитрида кремния. Для высокоскоростной черновой, 
получистовой и чистовой обработки чугуна в хороших условиях. Способен 
работать в условиях лёгкого прерывистого резания.

Дополнительные марки сплавов

H13A (HW) – K20 (K10-K30) 
Твёрдый сплав без покрытия. Для обработки чугуна на средних и низких 
скоростях и с большой подачей.

CB7525 (BN) - K05 (K01-K10)
Сплав на основе кубического нитрида бора. Для высокоскоростной чистовой 
обработки серого чугуна как при непрерывном, так и при прерывистом резании.

CC650 (CM) – K01 (K01-K05)
Смешанная керамика на основе оксида алюминия. Рекомендуется для 
высокоскоростной финишной обработки серого чугуна и отбеленного чугуна в 
хороших условиях.

CB7925 (BN) - K05 (K01-K10)
Сплав на основе кубического нитрида бора. Подходит для обработки как 
серого, так и отбеленного чугуна при непрерывном и прерывистом резании.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, 

содержащие в основном карбиды 
вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без 
покрытия (керметы), содержащие в 
основном карбиды (TiC) или нитриды (TiN) 
титана или и те, и другие вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие 
в основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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Сплавы для точения
Цветные металлы

Основные марки сплавов

H10 (HW) – N15 (N01-N25) 
Твёрдый сплав без покрытия. Для чернового, получистового и чистового 
точения алюминиевых сплавов.

CD05 – N01 (N01-N10) 
Поликристаллический искусственный алмаз для чистовой и получистовой 
обработки очень абразивных цветных металлов и неметаллических 
материалов, матричных композитов (ММС), стеклопластика, волокнистых плит 
и древесно-слоистого пластика.

CD10 (DP) – N05 (N01-N10) 
Поликристаллический искусственный алмаз для чистовой и получистовой 
обработки очень абразивных цветных металлов и неметаллических 
материалов.

Дополнительные марки сплавов

H13A (HW) - N15 (N05-N25)
Твёрдый сплав без покрытия для получистового и чернового точения 
алюминиевых сплавов.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, 

содержащие в основном карбиды 
вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без 
покрытия (керметы), содержащие в 
основном карбиды (TiC) или нитриды (TiN) 
титана или и те, и другие вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие 
в основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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Сплавы для точения
Жаропрочные сплавы

Основные марки сплавов

CC6160 (CA) – S10 (S05-S20) 
Керамика на основе SiAlON. Идеально подходит для обработки карманов и 
профильного точения труднообрабатываемых жаропрочных сплавов. 
Обеспечивает надёжную и стабильную обработку, высокую скорость съёма 
металла. Подходит для выполнения множества операций от черновой до 
получистовой обработки.

CC6060 (CA) - S10 (S05-S20
Керамика на основе SiAlON для обработки предварительно обработанных 
материалов в стабильных условиях.

CC670 (CA) – S15 (S05-S25) 
Армированная нитевидными кристаллами керамика на основе SiAlON. Следует 
использовать главным образом при неблагоприятных условиях.

CC6065 (CA) – S15 (S10-S20) 
Керамика на основе SiAlON. Хорошо подходит для первого этапа обработки при 
полупрерывистых операциях, а также обработки поковочной корки и других 
операций, где требуется прочность.

GC1105 (HC) − S15 (S05-S20)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Подходит для чистовой и получистовой 
обработки.

S05F (HC) − S05 (S05-S15)
Твёрдый сплав с покрытием CVD. Для высокоскоростной чистовой обработки 
или длительного резания на более низких скоростях. Для областей 
применения, где риск образования проточин не является преобладающим 
фактором.

GC1115 (HC) − S20 (S15-S25)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Этот сплав имеет отличные характеристики 
в сочетании с острокромочными геометриями. Подходит для получистового и 
чернового точения материалов, склонных к налипанию.

Дополнительные марки сплавов

CC650 (CM) – S05 (S01-S10) 
Смешанная керамика на основе Al2O3. Для получистовой обработки 
жаропрочных сплавов.

GC1125 (HC) – S25 (S20-S30)
Твёрдый сплав с покрытием PVD для использования на низких скоростях или 
для ненагруженного прерывистого резания.

H13A (HW) – S15 (S10-S30) 
Твёрдый сплав без покрытия для низких и умеренных скоростей резания.

Сплавы на основе титана

Основные марки сплавов

H13A (HW) – S15 (S10-S30) 
Твёрдый сплав без покрытия для низких и умеренных скоростей резания.

Дополнительные марки сплавов

GC1115 (HC) − S20 (S15-S25)
Твёрдый сплав с покрытием PVD. Этот сплав имеет отличные характеристики 
в сочетании с острокромочными геометриями. Подходит для получистового и 
чернового точения материалов, склонных к налипанию.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, 

содержащие в основном карбиды 
вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без 
покрытия (керметы), содержащие в 
основном карбиды (TiC) или нитриды (TiN) 
титана или и те, и другие вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие 
в основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.
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Сплавы для точения
Материалы высокой твёрдости

Основные марки сплавов

CB7105 (BN) - H05 (H01-H10)
Для непрерывного резания, небольшой глубины резания и небольшой толщины 
стружки при высокой скорости резания.

CB7015 (BN) - H10 (H05 - H15)
Сплав на основе кубического нитрида бора. Для непрерывного и лёгкого 
прерывистого резания стали высокой твёрдости с высокой скоростью.

CB7115 (BN) - H15 (H10-H20)
Для непрерывного и легкого прерывистого резания или со стружкой большой 
толщины при средней и высокой скорости резания.

CB7025 (BN) - H15 (H10-H20)
Сплав на основе кубического нитрида бора для закалённых чёрных металлов. 
Подходит для прерывистого резания цементированной и подшипниковой стали 
со средней скоростью.

CB7125 - H25
Среднее содержание кубического нитрида бора и новое PVD-покрытие с 
хорошей стойкостью к выкрашиванию и увеличенным ресурсом инструмента.

CB7135 - H35
Высокое содержание кубического нитрида бора обеспечивает высочайшую 
стойкость к выкрашиванию и прогнозируемость обработки при тяжёлом 
прерывистом резании.

Дополнительные марки сплавов

CB7525 (BN) - H25 (H20-H30)
Сплав на основе кубического нитрида бора. Высокая прочность кромки делает 
его хорошим дополнительным сплавом для прерывистого резания стали 
высокой твёрдости.

CC6050 (CA) - H05 (H01-H10)
Смешанная керамика на основе оксида алюминия. Для лёгкой непрерывной 
чистовой обработки.

Буквенное обозначение инструментальных 
материалов:

Твёрдые сплавы:
HW Твёрдые сплавы без покрытия, 

содержащие в основном карбиды 
вольфрама (WC).

HT Безвольфрамовые твёрдые сплавы без 
покрытия (керметы), содержащие в 
основном карбиды (TiC) или нитриды (TiN) 
титана или и те, и другие вместе.

HC Твёрдые сплавы с покрытием, содержащие 
в основном карбиды вольфрама (WC).

Минералокерамика:
CA Оксидная керамика, состоящая из 

оксида алюминия (Al2O3).

CM Смешанная керамика на основе оксида 
алюминия (Al2O3), но содержащая также 
другие элементы.

CN Нитридная керамика, содержащая в 
основном нитриды кремния (Si3N4).

CC Вышеперечисленные керамические 
материалы, но с покрытием.

Алмаз:
DP Поликристаллический алмаз1)

Нитриды бора:
BN Поликристаллический нитрид бора1)

1) Поликристаллический алмаз и 
поликристаллический нитрид бора называют 
сверхтвёрдыми режущими материалами.




